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iy EN 287-1 135 P BW 1.2 S t12 PC/PF ss nb / EN 287-1 135 P FW 1.2 S t12 PB sl
i SOMETAL, S.L.U. NS IR O R WPQ N°: VG/LIN/14-0047/03
e 42007 | MANUEL OCAMPO GUIMAREY | Fecha de soldeo 8 de Agosto de 2014

iieta e e DNI 35477441-X S oLy rgaalens Carlos Caneiro Cota (ATISAE)
N® soldador e Prueba suplementaria de soldadura en angulo s1 X NO
Welder's N° Additional proof of fillet weld

N? de WPS Evaluacion imientos

WPS Mo, SOM-01 Job knDW|Edg:::::lfaﬁon ACEPTABLE ‘ [ NO EXAMINADO | X

VARIABLES DEL PROCESO / Variables

DETALLES DE LA PRUEBA | Test details

RANGO CUALIFICADO [ Qualified range

Proceso de soldeo .
Ak 135 (MAG) 135y 138
Tipo de producto (chapa "P" o tubo”
st b Dr(:m:;"' ° ) P (CHAPR) Py T (CHAPA y TURG)
Tipo de "BW" -
e w":ﬂ"::";gg“‘“ © angulo "FW") BW (A TOPE) BW y FW (A TOPE y EN ANGULO)
G”N‘:Lﬂ;;‘*‘ base 1.2 (SEGUN ISO/TR 15608) 1.1,1.2y1.4
Consumibles de soldeo (Designacidn) Hile macizo (S) SvM
Weiding consumable designation @ 1,2 mm 5G2-G3Sil Y
Gas de i _
ool st ARCAL 21 ALTOP (M20) M-20 (activos)
Elementos auxiliares (gas de respaldo) o
Aumiliaries (g.g, backing gas)
Espesor del material (mm) 12 BW:3a29
Thickness {mm) FW: =3
“““Fﬂm:ﬁ:’“imml i 0 =150 PAy PE / @ = 500 PA, PB y PF
Posicion de soldeo
i PCy PF PA, PB, PCy PF
Detalles de la soldadura (gg,ng,bs,ss,mhb, etc) ss nb (A TOPE) : :
\Wakd Betass (gg:ng, sl (EN ANGULO) BW:ssnb,ssmb ybs FW:slyml

INSPECCIONES Y RESULTADOS DE LOS ENSAYOS / Inspections and tests results

Resultado
Results

Examinador
Examining Eody

Informe N2
Record No.

Fecha
Date

Inspeccién visual
Vizual Inspection

ACEPTABLE ATISAE

VG-LIN-140047-IV01 08/08/2014

Liquidos & Particulas
Penetrant or Magnetic test

Examen radiografico o ultrasonidos
Fadiographic or ultrasonic test

US ACEPTABLE ATISAE

VG-LIN-140047-US01 12/08/2014

Ensayo de rotura
Fracture test

ACEPTABLE ATISAE

VG/LIN/140047 (FRO1 08/08/2014

Ensayo de doblado
Bend test

ACEPTABLE ATISAE

MD-LIN-140456/PL 04/11/2014

Ensayo de traccion con entalla
MNotched tensile test

Examen macrografico
Macrographic examination

VALIDEZ Y RENOVACIONES [ Validity and renewals

Fabricante [/ Manufacturer

Organismo Examinador [ Examining Body

Empresa [ Mombre

| Company / Name SOMETAL,S.L.U. Juan Manuel Otero ATISAE Carios Caneiro Cota
Fecha Firma Fecha " Firma-5elin.
Date ignature Date ;

11,2014 - 05/2015

Confirmacién de la validez por la empresa cada &
meses. Prolongacion de la cualificacién por el

052015 - 1172015

Organisme  Examinador cada 2  aflos.  Las

11/2015 - 05/2016

evidencias utilizadas para soportar la prolongacidn
seran  informes de ensayos de naturaleza

05/2016 - 11/2016

Moviembre 2014
a g
Noviembre 2016 1, |

volumétrica o ensayos destructivos de al menas

dos soldaduras del soldador durante los seis
meses anteriores (Apartados 9.2 v 9.3)

Confirmation of the validity every six months by the

welding supervisor, Prolongation of qualification every
bwo years by an Examining Body. Evidence used to

support prolongation shall be of a wolumetric nature or

for destructive testing made on two welds during the
previous six months.(Points 9.2 and 9.3)
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