'. ESPECIFICACION PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS)
SORETAL S.LA. UNE EN 1SO 15609-1/15614-1 Woal e

WS N SOM-02 Fecha 17/10/2014 Nimero de WPQR VG/LIN/14/0047-P502
Ry, o Fecha 17/10/2014
Procesos de Soldadura 111 [Jin Tipais) ] manual O semiautomatica
O s 13s [ astomético ] méquina
UNIDMNES
Disefio de la Unidn
Hv Clx Ou O« Cly (W] [Jotre
SifNo Proceso Tipo
Resanado/respaldo NO en Nfa LT
Retenedores NO
[ metélico ] metal na fundiblie
[ no Metdlico [ mo metdlico

Tipo de Junta:  BW (soldadura & tope) y FW (soldadura en ngulo)

DETALLES

METAL BASE

Grupo del material base: 1-1.2 segidn IS0/TR 15608

Espesor del cupdn material base: 12 mm Designacion del material base: 5355J2 UNE EN 10025-2

Didmetro exterior del cupdn tuba: NFA

Rango cualificacion: Grupos de materiales: 1.1 y 1.2 (5235, 5275 y 5355 UNE EN 10025-2)

Rango de espesores: A TOPE (BW] 3t 24mm TuBOS ::ﬂxtm‘m"'m
ANGULO [FW) St S 24mm '

Otros : Espasor de garganta “a” sin restriccion para pasada Onica

METAL APORTACION 111 {electrada)

Designacian E382B3IH10

Tipo OK 52.16 (EN 150 2560-A)

Marca ESAB

Secado y estufado S

Tamafio metal aportacién @25 mm

Metal depositado 12 mm
ATOPE M. 24 mm

Ml e ANGULD Mix. 24 mm

Flux (Clase) nfa 2

Marca Flux /A

insertos consumibles NfA

Otros
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